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Nazwa przedmiotu
Technologicznos¢ konstrukcji
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pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Przedmiot

Kierunek studidow

Mechanika i Budowa Maszyn
Studia w zakresie (specjalnosg)
Technologia maszyn

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiéw

stacjonarne

Rok/semestr

3/6

Profil studidow
ogolnoakademicki

Jezyk oferowanego przedmiotu
polski

Wymagalnosc

obieralny

Liczba godzin

Wyktad

15

Cwiczenia

15

Liczba punktow ECTS
4

Laboratoria

Projekty/seminaria

Inne (np. online)

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
Prof. dr hab. inz. Maciej Jan Kupczyk

Wydziat Inzynierii Mechanicznej
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

e-mail: maciej.kupczyk@put.poznan.pl

tel. +48 61 665 27 27

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

Wymagania wstepne

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:
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W zakresie wiedzy: podstawowe wiadomosci z technologii materiatéw, rysunku technicznego, metrologii
i technik wytwarzania,

W zakresie umiejetnosci: umiejetnos$¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze wskazanych
zrodet) i internetu

W zakresie kompetencji: zrozumienie koniecznosci poszerzania swoich kompetencji, gotowos¢ do
podjecia pracy w zespotach.

Cel przedmiotu
Poznanie podstaw technologicznosci konstrukcji czesci maszynowych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi:

-- zdefiniowac pojecie technologicznosci konstrukcji,

-- opisa¢ metode inwersji stosowang w konstruowaniu maszyn,

-- okresli¢ racjonalne przekroje i ksztatty elementéw nosnych pod wzgledem wytrzymatosci i sztywnosci,

-- wymienic¢ srodki stosowane w celu zwiekszenia wytrzymatosci doraznej i zmeczeniowej dla wybranych
czesci maszyn,

-- dokona¢ wyboru najodpowiedniejszego tworzywa i metody technologiczne;j.

Umiejetnosci

Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi:

-- dobraé odpowiedni pod wzgledem wielkosci programu produkcji materiat wyjsciowy do wytworzenia
czesci maszynowej typu watek stopniowany,

-- zastosowac zasady koncentracji lub réznicowania operacji w zaleznosci od wielkosci programu
produkgcji

-- dokonac analizy i korekty rysunku wykonawczego czesci typu watek stopniowany pod wzgledem
technologicznosci konstrukcji,

-- korzystac ze zrozumieniem ze wskazanych zrédet wiedzy (wykaz literatury podstawowej).

Kompetencje spoteczne
Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi:
-- aktywnie angazowac sie na zajeciach projektowych w rozwigzywanie postawionych problemow,
-- wspotpracowaé w ramach zespotu projektowego i wywigzywac sie z powierzonych obowigzkow
w ramach podziatu pracy w zespole,
-- wykazywac odpowiedzialnos¢ za prace wtasng oraz wspétodpowiedzialnosc za efekty pracy catego
zespotu w postaci wykazywania podstawowej orientacji w zakresie catego projektu.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Wyktady:

Zaliczenie wykfadu na podstawie kolokwium lub egzaminu pisemnego (do koncowej oceny bedzie brana
aktywnos¢ studenta).
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Kryteria oceny:

3,0 40,0%-55,0%,
3,5 55,1%-70,0%,
4,0 70,1%- 80,0%,
4,5 80,1%-90,0%,
5,0 90,1%-100%.

Cwiczenia:

Opracowanie zagadnienia z zakresu technologicznosci konstrukcji wybranej cze$ci maszynowe;.
Przydzielone zagadnienia powinny by¢ w znacznej czesci wykonywane na zajeciach. Aby uzyskac
pozytywng ocene student powinien wykazaé sie orientacjg co do zawartosci i tresci merytorycznej
catosci opracowania. Weryfikowane to bedzie w trakcie przeglgdania pracy i dyskusji ze studentem. Do
koricowej oceny bedzie brana réwniez aktywnos¢ studenta w trakcie zaje¢ — wykonywane w terminie
kolejnych, powierzonych zadan.

Tresci programowe
WYKLAD

1. Zagadnienia podstawowe
¢ definicja technologicznosci konstrukcji,
¢ podzielenie metody konstruowania na zadania czesciowe,
¢ zadania weztowe i ich wzajemne powigzanie,
2. Metodyka konstruowania.
¢ metoda opracowania wariantéw konstrukcji,
e metoda inwersji
3. Zmniejszenie masy oraz wymiardw maszyny oraz jej czesci.
e przyjecie racjonalnych przekrojéw i ksztattéw pod wzgledem zwiekszenia wytrzymatosci
i sztywnosci, unikania tworzenia sie jam usadowych, zapobiegania spietrzeniu naprezen,
zmniejszenia ciezaru czesci.
e zwartos¢ budowy urzadzenia,
e stosowanie materiatéw o duzej wytrzymatosci,
¢ zwiekszenie wytrzymatosci zmeczeniowej.
4. Typizacja, unifikacja i normalizacja zespotéw i czesci maszyn.
e Wskazniki unifikacji, typizacji i normalizacji,
¢ Metody konstruowania z wykorzystaniem zespotdéw zunifikowanych i znormalizowanych
e Stosowanie ciggéw liczb uprzywilejowanych w pracach konstrukcyjnych.
5. Wybdr najodpowiedniejszego tworzywa i metody technologicznej
e charakterystyka poréwnawcza cech konstrukcyjnych i technologicznych czesci odlewanych,
spawanych, kutych i ttoczonych.
e zakresy stosowania materiatow spiekanych i tworzyw sztucznych.
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CWICZENIA

Tytut opracowania: "Analiza technologicznosci konstrukcji wybranej czesci maszynowej oraz ocena
optacalnosci zastosowania réznych rodzajéw suréwek i pétfabrykatédw do jej wytworzenia w ukfadzie
wariantowym dla okreslonych wielkosci produkcji"

Elementy sktadowe (tresci programowe):
1. Ocena technologicznosci konstrukcji wybranej czesci maszynowe;j
2. Okreslenie programu produkg;ji (liczby sztuk wytwarzanych w roku) dla produkgji:
¢ jednostkowej,
¢ $rednioseryjnej,
¢ wielkoseryjnej,
®* masowe;.
3. Dobér materiatéw wyjsciowych (suréwek i potfabrykatow) dla produkcji:
¢ jednostkowej,
¢ $rednioseryjnej,
¢ wielkoseryjnej,
®* masowe;.
4. Wykonanie rysunkéw suréwek z wyznaczeniem naddatkéw obrébkowych.
5. Opracowanie ramowych proceséw technologicznych z uwzglednieniem zasad koncentracji
i réznicowania operacji dla produkg;ji:
¢ jednostkowej,
e sSrednioseryjnej,
¢ wielkoseryjnej,
* masowe;.
6. Obliczenie pracochtonnosci wykonania czesci dla przyjetej seryjnosci produkcji.
7. Okreslenie kosztoéw wykonania czes$ci na podstawie wyznaczonej technicznej normy czasu pracy,
przyjetych kategorii zaszeregowania robdt oraz kosztu zuzytego materiatu.
8. Okreslenie opfacalnosci zastosowania odkuwki swobodnej, matrycowe;j i kalibrowanej oraz
potfabrykatu kombinowanego dla danej seryjnosci produkcji.
9. Dyskusja nad otrzymanymi wynikami

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan.

Cwiczenia: rozwigzywanie praktycznych probleméw, wyszukiwanie zrédet, praca w zespole, dyskusja
Literatura

Podstawowa

1. Skarbinski M., Technologicznos$¢ konstrukcji maszyn, WNT, Warszawa 1987.

2. Ortow P., Zasady konstruowania w budowie maszyn, WNT, warszawa 1981

3. Feld M., Projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa 2003.
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4. Feld M., Projektowanie procesow technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa
5. Poradnik Inzyniera, Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2001.

Uzupetniajaca

1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa 2005.
2. Katalogi przemystowe.

3. Normatywy

Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 30 4,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 15 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 15 2,0
zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



